MX Dusen
Technologie

Die Mastip MX-Diise wurde speziell fiir Heiflkanale
mit grofier Diisenanzahl und heifie Seiten entwickelt.
Alle Verschleifiteile lassen sich von der Trennebene
aus ersetzen. Eine geringe Verarbeitungstemperatur,
ein niedriger Spritzdruck sowie eine ausgezeichnete
Temperaturverteilung sind charakteristisch.

Die MX-Duse eignet sich fur kleine bis mittlere
Anwendungen in allen Bereichen des Marktes. Die Duse
kann ein breites Spektrum an Kunststoffen verarbeiten,
von leicht verarbeitbaren Polyethylenen bis zu schwer

verarbeitbaren Kunststoffen.

Werkzeugkonstruktion

- Das auf Effizienz ausgelegte Profil ermoglicht einen engeren
Kavitatenabstand

- Die Anschnittgeometrien sind mit der BX und SX-Baureihe
identisch
In Thermischer- und Nadelverschluss-Option erhaltlich

- Durchgangige Dusenlangen uber die gesamte Baureihe
hinweg

-+ Grofle Formteile konnen aufgrund der optimalen
Stromungseigenschaften mit kleineren DUsen gespritzt werden
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Einsatz
+ Grofles Verarbeitungsfenster
+ Ausgezeichnetes Temperaturprofil und

Temperaturstabilitat

+ Kann mit geringem Spritzdruck und geringer

Temperatur betrieben werden

- Optimale Zykluszeiten aufgrund Uberragender

thermischer Isolation

+ Verwendung einer hochentwickelten Heizspirale mit

integriertem Warmereflexionsrohr

- Available in H13 and 420 corrosion resistant steel

Einbau und Wartung
+ Fronteinbaumaglichkeit der Dusenspitzen,

Heizelemente und Thermofuhler fur eine einfachere
Wartung

Einfache Einarbeitungs- und
Installationsanforderungen

+ Verbesserte Zuverlassigkeit aufgrund des Einsatzes

fortschrittlicher Materialien

- Die identischen Spitzen und Vorkammerbuchsen

erhohen die Verfugbarkeit der Ersatzteile
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Verfiligbare Baureihen
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Alle Mafle sind in Millimetern angegeben.
U Available in H13 and 420 steel.
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